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Hojas de sierra bimetálicas M42

Material Velocidad de corte (M42)
Acero de construcción / acero de fácil mecanizado 80-90 m/min 
Acero de cimentación / acero templado 45-75 m/min 
Piezas de acero no aleado / acero de rodamiento 40-60 m/min
Piezas de acero de aleación / acero rápido 30-40 m/min
Acero inoxidable 20-35 m/min
Acero resistente al calor/ aleación 15-25 m/min

Formación óptima de virutas 
Las virutas que produce la sierra son el mejor indicador de que el movimiento de
avance y la velocidad de la banda de sierra son los más correctos. Revise el volu-
men de virutas que produce y ajuste de forma correcta el movimiento de avance. 

Virutas pequeñas que
parecen polvo
· Aumente el movimiento
de avance o reduzca la
velocidad de la banda de
sierra. 

Virutas quemadas y
pesadas
· Reduzca el movimiento
de avance y/o la veloci-
dad de la banda de sie-
rra.

Virutas onduladas,
plateadas y calientes
· Movimiento de avance y
velocidad de la banda
óptimos.

Dentado estándar Dentado combinado
Corte Número de dientes            Corte Número de dientes
transversal por pulgada (ZZ)          transversal           por pulgada (ZZ)
< 12 mm 14 ZZ < 25 mm 10 - 14 ZZ
12 - 30 mm 10 ZZ 20 - 40 mm 8 - 12 ZZ
30 - 50 mm 8 ZZ 25 - 70 mm 6 - 10 ZZ
50 - 80 mm 6 ZZ 35 - 90 mm 5 - 8 ZZ
80 - 100 mm 4 ZZ 50 - 100 mm 4 - 6 ZZ

PASOS DE SIERRA CON APLICACIÓN PARA HOJAS BIMETÁLICAS M42

Serrado de tubos y perfiles
Diámetro Ø 40 Ø 80 Ø 100 Ø 150 Ø 200 Ø 300
Espesor de la pared Paso de sierra (ZZ)
3 mm 8 - 12        8 - 12      8 - 12      8 - 12       6 - 10       6 - 10
8 mm 8 - 12        6 - 10      6 - 10       5 - 8        4 - 6        4 - 6
12 mm 6 - 10         5 - 8       5 - 8       4 - 6        4 - 6        4 - 6
15 mm 5 - 8         4 - 6       4 - 6       4 - 6        3 - 4        3 - 4
20 mm - 4 - 6       4 - 6       4 - 5        4 - 5        4 - 5

Desarrollo  Dimensión banda   Para modelo CÓDIGO    
1.300 mm   13 x 0,65 (10-14 Z)   S 92 G 3351509         
1.300 mm   13 x 0,65 (18 Z)       S 92 G 13001018        
1.330 mm   13 x 0,65 (10-14 Z) 13301014        
1.330 mm   13 x 0,65 (18 Z) 13301018        

1.335 mm   13 x 0,65 (6-10 Z)    MBS 105 3650011         
1.335 mm   13 x 0,65 (10-14 Z)   MBS 105 3650012    
1.440 mm   13 x 0,65 (6-10 Z)    SQ-V 12/MBS 125/SP 13V    3650014        
1.440 mm  13 x 0,65 (10-14 Z)  SQ-V 12/MBS 125/SP 13V   3351547    

1.470 mm   13 x 0,65 (10-14 Z)   S 100 G 3351110    
1.470 mm   13 x 0,65 (18 Z)       S 100 G 14701018        

1.638 mm   13 x 0,65 (6-10 Z)    SQ-M13/S 122G/S 131 GH    3351511          
1.638 mm   13 x 0,65 (10-14 Z)   SQ-M13/S 122G/S 131 GH    3351518         
1.638 mm   13 x 0,65 (18 Z)       SQ-M13/S 122G/S 131 GH    16381018       

1.735 mm    13 x 0,9 (6-10 Z)      S 150 G Vario 3351522        
1.735 mm    13 x 0,9 (10-14 Z)     S 150 G Vario 3351538        

Desarrollo  Dimensión banda   Para modelo         CÓDIGO        
2.080 mm  20 x 0,9 (5-8 Z)      S 210 G 3357503
2.080 mm  20 x 0,9 (6-10 Z)     S 210 G 3357514
2.080 mm  20 x 0,9 (10-14 Z)    S 210 G 3357515
2.080 mm  20 x 0,9 (18 Z)        S 210 G 3357517

2.362 mm   19 x 0,9 (5-8 Z)       S 181 3357522
2.362 mm   19 x 0,9 (6-10 Z)      S 181 3357521
2.362 mm   19 x 0,9 (10-14 Z)     S 181 3357520
2.362 mm   19 x 0,9 (18 Z)         S 181 23621018          

2.480 mm  27 x 0,9 (4-6 Z)       S 275/S 285         335752451        
2.480 mm  27 x 0,9 (5-8 Z)       S 275/S 285         3357511
2.480 mm  27 x 0,9 (6-10 Z)      S 275/S 285         3357524
2.480 mm  27 x 0,9 (8-12 Z)      S 275/S 285         3357510
2.480 mm  27 x 0,9 (10-14 Z)    S 275/S 285         3357525
2.480 mm  27 x 0,9 (18 Z)         S 275/S 285         3357518

2.750 mm   27 x 0,9 (5-8 Z)       S 300/S 310         3357751
2.750 mm   27 x 0,9 (6-10 Z)      S 300/S 310         3357753

2.925 mm   27 x 0,9 (5-8 Z)       S 350 3357541
2.925 mm   27 x 0,9 (6-10 Z)      S 350 3357542         
2.925 mm   27 x 0,9 (10-14 Z)    S 350 3357543

La pieza de trabajo
Debe fijarse sólidamente, de manera que no pueda girar ni vibrar. No utilice piezas deformadas, torcidas o dañadas. El corte resulta más exacto cuanto más y mejor fi-
jada esté la pieza a la sierra de cinta.

Paso de la sierra
El dentado designa el número de dientes que hay en una pulgada (25,4 mm). 
La regla general es: cuanto más corta sea la longitud de corte, más fino hay que escoger el dentado, de cuanto más diámetro sea el material a cortar, el dentado tendrá
menor número de dientes. 
Un paso de sierra demasiado pequeño puede determinar el corte, ya que las virutas pueden impedir ver la línea de corte y el volumen de la sierra también, lo que forza-
ría el corte. Un paso de sierra demasiado grande puede provocar que haya marcas de dientes, ya que la presión de corte resulta demasiado fuerte sobre el diente. Al
menos deben apoyar sobre la pieza 3 dientes para obtener un resultado óptimo. 

ARRANQUE DE VIRUTA > ACCESORIOS PARA SIERRAS
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